Cubuk Cap
Tahrik sistemi
Son ergitme
ilk ergitme
Cekim Grubu

Senkronizasyon :

Cekim grup
Kapasite

BAKIR CUBUK URETIM TESiSi

BAKIR CUBUK CEKiM TESiSi

12.5mm-8mm
Step motor
Bekletme firini
indiikstiyon Firini
Su sogutmali
Tanzer sistemi
Samandira ayarh
Yillikonbestbin(15.000) Ton
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1- Proje ve tasarim

Uzman ekipler tarafindan otuz iki yillik bir birikim ve akademik bir ekiple
gerceklestirilecektir. Ayrica hali hazirda ¢alismakta olan bir tesisimiz
bulunmaktadir

2-indiksiiyon Firini

Firinla ilgili 6zellikler ekte verilmistir

3-Bekletme firini

Firin Bakirin sabit sicakliklarda tutulmasina uygun samandira sistemi ve
sensorlerle yukseklik kontrolu yapilir ve trliniin tamamen bitmesini saglayacak

sekilde tasarlanmistir



4-Cekim Grubu
a)Alt Cekim

Bakir cekim mememlerinin baglanmasina uygun kolay sokiliip kolay
baglanabilen tamamaen lazer teknolojisiyle tretilmis su yolluklarinin kolay
sokultup kolay takilmasina uygun tasarlanmistir

b)Orta ¢ekim

sistem tamamen malzeme azaldik¢a malzememnin seviyesine uygun vaziyette
karsilikli senkronize olacak sekilde tasarlanmis samandira sistemiyle yukari ve
asagl inip ¢ikabilecek mekanizmaya sahip. Malzeme ¢ekim dizglin
saglanabilmesi icin pinomatik baski roleleriyle saglanmakta ayrica bu roleler
kolay sokilip takilmayi saglayan bir sistem seklinde teasarlanmistir. Roleler
bakir cubugu kavrayacak sekilde tasarima uygun imal edilerek bakir cubugu
merkezde tutmasina uygundur, ayrica bu roleler asinmaya karsi yeterli miktarda



gerginligi alinmis 50 veya 60 rockwel sertliktedir buda stirekli baskiya ve
asinmaya maruz kalan rolelerin uzun 6mirli olmasini saglamaktadir.

Baski roleleri lineer bir kizak sistemiyle pinomatik piston baskisiyla basing
kontrollu sistemle elle gorsel olarak saglanmaktadir.

Tahrik motoru servo sistem ve malzememnin duizglin ¢ikmasini saglayacak
ve uzun Omurli olmasini ve hassas ¢alismasini saglayacak rediktor sayesinde
gerceklesir Kaplin sistemi bosluksuz calismayi saglayacak kaliteli ve diizgtin
malzeme ¢ikmasi saglanacaktir.

Sistem Uzerindeki ekipman ve standar pargalar mecbur kalmadikca yerli
ve kolay bulunan malzemelrden yapilacak.

c)Ust Cekim

Sistemimiz Gzerinde malzeme imal edilirken her hangi bir yere takilmasini veye
sirtinmesini engelleyecek bir yonlendirme rolelerine sahiptir. Bu roleler
asinmaya, korozyona karsi kaplamali 55 veye 60 Rockwelaraliginda sertlik
derecesinde olacaktir

Yukari ve asagl inmeyi saglayacak motorlu sistem karsilkli senkronize
calismayi saglayacak sekilde olup yeterli glice sahip olacaktir.

Yonlendirme roleleri baglanti mekanizmalari lazer yontemiyle imal
edildigi icin kolay montaj ve demontaj olmasini saglamaktadir. Bu sayede zaman
kazanimi ve eneriji tasarrufu sglayacaktir.



d) Sogutma grubu

Sogutma sistemi gecis borulari hem korozyona ve hemde yliksek isidan dolayi
zarar gérmemesi icin AISI 304 paslanmaz malzemeden imal edilecektir. Esnekligi
saglayacak borular yiksek basinca dayanikli ve yanmaya karsi tedbirli borulardan
imal edilecek KUYUK KAPLIN sayesinde cok cabuk ve hizli sokiiliip takilmayi
saglayacaktir. Ayrica suyun akisi durdurmak ve yavaslatmak icin hatlar Gzerinde
mekanik kollu vanalar olacaktir.

Sistem Uzerinde ayrica isly1 ve basinci gosteren Manometre ve
termometre olacaktir. Suyun akisini saglayacak ve yeterli suyu saglayacak
debimetreler olacaktir. Debimetreler elle ayarli olacak ayar bittikten sonra sabit
kalmasi saglanacaktir.




e)Sogutucular.

Sogutucular bakir igerisinde kalan kisimlar erimeye karsi 6zel kaplamali,igerden
gecen eriyik bakirin katilagsmasini saglayacak sogutma sistemine sahiptir.

Sogutucularun kolay degistirilebilmesi icin hizli montaj ve demontaj sekline
uygun olacak buda bize degisim aninda zaman ve enerji kazandiracaktir. Ayrica
sogutucularin Gzerinde suyun gegisini saglayan kolay ve hizli sokilip takilabilen
KuyukKaplin olacaktir.(onalti takim 12,5mmlik ve 8mm lik sogutucu olacak)

f)Yonlendirme Roleleri

Bu roleler, Uretilmis olan tellerin cekim grubundan sariciya kadar giden
glzergahta saga ve sola carpmamalarini saglamak diizgiin bir sekilde gitmesini
ve kirlenmemesini saglayacak sekilde yapilacaktir.



5-Tanzer Grubu

Bu sistem ¢ekim grubuyla sarici arasinda diizglin sarimi ve birbirine senkronize
calismayi saglayacak sistemdir. Bu sistem analoksensorler sayesinde diizgiin ve
senkronize calisacaktir.
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6-Sarici Govde Grubu

Bu gévde cift kafalidir iki ayri sarim yapmaktadir. Uretilmis telin paletleme
saricilarina diizglin yapilmasini saglayacak ve kolay ayrilmayi ve birlestirmeyi
saglayacak yapiya sahiptir. icinde bulunan roleler asinmaya karsi 55 ila 60
Rockwel arasi sertlige sahip olacak korozyona karsi 6zel kaplanacaktir. Uretilen
telin ¢ekilmesi icin baski sistemi pinomatik elle kontrolli olacaktir.

7-Platform Grubu

Bu sistem saricilarin kolay sarilimi saglayabilmesi ve dolan trlinlerin hizli bir
sekilde degisimini saglayacak ray sistemleri ve saricilarin haraket alanini
belirleyen bir sistemdir. Tesis ¢alisirken disaridan tesisin igine girmeyi
engelleyecek koruma barlarina sahip olacaktir. Tesisin icine kolay girebilmek igin
bir kapi olacak giris ve cikislar buradan saglanacaktir.Firina yliklenecek
malzemeler elektrikli bir ving¢ tarafindan saglanacak.



8- Otomasyon

e Bu sistemde ekte verilecektir.Bakir Cubuk Sarim Tesisinin kontrol iinitesi
220 V AC gerilim ile beslenmelidir. Gii¢ besleme hatt1 1 kW elektrik
besleme kapasitesinde olmalidir.

e Bakir Cubuk Sarim Tesisi manuel olarak yada kontrol yazilimi {izerinden
kontrol edilebilmektedir.

e Tesisin kontrol sistemi 7/24 ¢alisamaya uygun, operatoriin
cihazin yaninda bulunmasini1 gerektirmeyecek bicimde
calismasina olanak saglayan kontrol, otomasyon ve veri toplama
yazilimina sahiptir.

e Turan Mekatronik ve kullanici tarafindan programlanabilir farkl
seviyelerde giivenlik kontrolleri bulunmaktadir.

e C(ihaza istenildiginde ek iiretim hatti takilabilecek sekilde elektronik
kontrol sistemi hazirlanacaktir.

e Kontrol yazilimi sistemin tiim parametrelerini kontrol ve takip
edebilmektedir, belirlenen veri dosyasina kayit edebilmektedir.

¢ Sistem tiim elemanlariyla birlikte yerinde kurulacaktir ve ¢alisir olarak
kullaniciya teslim edilecektir.

e Sistemde bakir levhalari ergitme firinina beslemek i¢in gerekli konveyor
sisteminin otomatik kontrolii de gerceklestirilecektir. Konveyor sisteminin
besleme siklig1 manuel veya otomatik olarak ayarlanabilecektir.

e Cihazin kontrolii bir kabin icerisinden gergeklestirilecektir. Bu kabinde
operatOriin tiim cithazi gézleme imkani bulunacaktir. Acil bir durumda bu
kabin Uzerinde cihaza mudahalede bulunulabilecektir.

e Kontrol kabininde bulunan bilgisayarINGILIZCE bir yazilim iizerinden
acil durumda indiiksiyon firinina, bakir ¢ekim tinitesine, tambura,
konveyor sistemine, sogutma suyu sistemine miidahalede
bulunabilecektir. Ayrica hem bu sistemlerin hem de sarim {initelerinin
caligma parametreleri bilgisayar iizerinden g6zlemlenebilecektir.

¢ Bilgisayar tiim kontrollerini Texas Instruments firmasina ait Tiva C isimli
bir mikroislemci lizerinden yapacaktir. Bu islemci 32 bit ARM CPU
uzerinden 80-120 Mhz hizla ¢alismaktadir. Bu sistem ayni1 anda ¢ok
saylda analog ve dijital olarak sinyal 6l¢limi ve beslemesi
yapilabilmesine imkan saglamaktadir.



Mikroislemcinin sistem elemanlarini kontrol edebilmesi i¢in bir
elektronik kart tasarlanacaktir. Bu kart iizerinde kullanilan elektronik
elemanlar hizli tepki veren elemanlardan se¢ilecektir. Ayni1 zamanda ariza
halinde kolay ulasilabilen elektronik elemanlardan se¢ilecektir. Bu kart
disaridan alinan filtrelenmis hava ile pozitif basing altinda tutularak
tozdan korunacaktir.Ayni1 elektronik karttan 2 adet tiretilecek olup 1 tanesi
yedek olarak kullaniciya teslim edilecektir. Bu kartin Turan Mekatronik
kontrolii disinda devreye alinmasi cihazi garanti kapsami1 disinda
birakacaktir.

Ariza durumunda hizli miidahale saglanabilmesi i¢in yazilima uzaktan
erisilebilmesini saglayacak bir program bilgisayara kurulacaktir. Bu
programin agilmasi durumunda Turan Mekatronik tarafindan yazilima
erisim saglanacaktir.

Sistem tizerinde pek ¢ok noktada acil durma butonlar1 bulunacaktir. Bu
butonlara basildiginda bakirin indiiksiyon ocaginda donmasi engellenecek
sekilde giivenli bir sekilde sistem kapatilacaktir.

Uretim hattinin sarim {iinitelerinde her iki sarim iinitesi i¢in
birmikroislemci ve bu mikroislemciyi kontrol edebilen bir dokunmatik
panelli bir bilgisayar bulunacaktir. Buradaki yazilim Windows isletim
sistemiyle calisacaktir ve bu isletim sistemi {izerinde ¢alisanLabview
temelli tamamen yasalINGILiZCE bir program ile sarim1 yapilan
bakirla ilgili parametreler girilebilecektir. Farkli sarim {initelerinde farkli

caplarda bakir sarilabilmesi i¢in operatoriin ayar yapabilmesine imkan

taninacaktir.

Sarim {initelerinin kontrolii i¢in kullanilacak olan program “.exe” dosyasi
olarak bilgisayarda yer alacaktir. Programin ¢aligsmasi i¢in gerekli olan
stiriiciiler bilgisayara yiiklenecektir ve ayrica yedekleri sirkete teslim
edilecektir. Ilerleyen zamanlarda siiriiciilerin bir sekilde kaybolmasi
durumunda internetten ulasim adresleri kullaniciya kullanim kilavuzunda
bildirilecektir.



Sarim {initelerinde mikroislemci olarak Texas Instruments firmasina ait
Tiva-C isimli islemci kullanilacaktir. Bu islemci 32 bit ARM CPU
uzerinden 80-120 Mhz hizla ¢alismaktadir. 10 Mhz hizla ¢alisan PLC
sistemlerine gore ¢ok daha iyi bir kontrol ger¢eklestirilebilecektir.
Sarim tinitelerindeki kontrol sistemi kullanici dostu olacaktir ve gorsel
sekillerle desteklenecektir.

Sarim tinitelerindeki bilgisayar ve mikroislemci kontrol odasindan
gozlemlenebilecektir ve acil durumlarda kisith bir sekilde miidahaleye
imkan taniyacaktir. Acil durumlardaki ana miidahale ana bilgisayar
tizerinden ocak ve tambur kismina yapilacagindan burada fazla
miidahaleye imkan taninmamustir.

Sarim tinitelerini kontrol eden bilgisayarlar saric1 govde tlizerinde
bulunacaktir. Bakir gibi manyetik alani etkileyebilen bir malzemenin
tiretimi gergeklestiginden veri tasinmasi sirasinda veri kaybi veya parazit
olusmamasi i¢in sistem calistirilmaya baslamadan 6nce yerinde kontrol
yapilmasina imkan saglayan bir kontrol sistemi tercih edilmistir.

Sarim tinitelerinin kullanici egitimi Turan Mekatronik tarafindan bir
mihendis tarafindan verilecektir. Ayrica bu tlinitelerin kullanimu ile ilgili
bir kullanim kilavuzu teslim edilecektir.

Imalat ve montaj hatalarina kars1 2 yillik fabrika servis garantisi
mevcuttur.

Tiim pargalar i¢in 10 y1l boyunca yedek parca destegi saglanacaktadir.

9-Boya

Tesis paslanmaya kars1 alt korozyonu saglanmis boya alt1 temizligi
yapilarak tamamen tedbiri alinarak dis korumaya karsi firin boya
yapilacaktir. Baz1 6zel pargalar 6zel bir kaplama yontemiyle uzun émiirlii
olmasi saglanacaktir.

10-Montaj
Tesisin komple imalati bitirilip kalite kontolden gegtikten sonra

profesyonel ekip tarafindan montaj1 yapilip test caligmalarina hazir hale
getirilir.



11-Kurulum

Tesisin montaj1 bittikten sonraki asamada paketlenerek kurulumu gereken
yere nakliyesi mevcut yere montaji Ankrajlama (sabitleme) senteye alimi
vinglerle yerine montas asamalarini kapsar. Nakliye islemi T.C. sinirlari
icerisinde gegerlidir.Yurt dis1 sevkiyatlarda nakliye limana
kadardir.Yiikleme ve bosaltma islemleri aliciya aittir. Yurt dis1 satiglarda
eleman yiyecek ,icecek ve konaklama aliciya aittir.
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12-Test Calismalari

Bu siirec¢ tesisin montaj1 yapilmis kurulumu bitmis artik ¢alistirilacak hale
getirilmis ve iiriin alinmadan onceki test ve ayar ¢aligmalaridir. Bu siireg
yine uzman ekip tarafindan gergeklestirilecek bir siirectir. Ayrica bu
siirecteki zaman zarfinda ¢aligsmalar sirasinda akademik kariyere sahip
(Prof. Dr.) ekip tarafindan gozetilerek yapilacak ve en net sonug alinana
kadar bu slire¢ devam edecektir. Bu siire¢ esnasinda aksakliklar olmamasi



icin ve acil tedbirler i¢in yine uzman ekip olacak. Test calismalarinda
kullanilacak bakir, {iriinii satin alacak firma tarafindan karsilanacaktir.

13-Egitim

Bu tesisin daha saglikli ve uzun omiirlii kullanilabilmesi ve kullanicilarin
uzmanlagablmesi i¢in gegen bir stirectir. Yaklagik onbeg(15) giin siirecek
bir zaman dilimidir.

14-Garanti

Tesisimiz standar pargalar hari¢ mekanik imalatlar bir y1l garanti
kapsamindadir. Bu siireg tesisin performans testlerinden onay verildikten
sonra atilacak imzalarin tarthinden itibaren gerceklesecek bir stiregtir.
Tesisin bitiminden ve garanti siiresinin akabinde gergeklesecek bir
arizadan dolay1 on giin (240saat) icersinde tesise miidahale etme
garantisinide icermektedir.

Standart parcalar ariza durumunda iiretici firmanin garanti
kapsamindadir . Teknik sartnameye uymayan kullanimlardan kaynaklanan
arizalardan dolay1 iiretici firma (Turan Mekatronik) mesul degildir.

Sartname disinda istenilen her parca i¢cin anlasma dahilinde
degilse ek iicrete tabidir.
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